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KANAL AGMA, KOSE BOSALTMA UGLARI ve TAKIMLARI

INSERTS and TOOLHOLDERS FOR GROOVING CORNER RELIEFS
WENDESCHNEIDPLATTEN UND WERKZEUGE FUR AXIAL FREISTICHE
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Yedek Pargalan / Spare Parts | Ersatzteile
Sikma Vidasi Tork Anahtar

Takim Olgiileri (mm) Kesici Ug

Dimension (mm) Insert N Torx Key
Takim Kodu Abmessung (mm) Wendeschneidplatie Schraube Torx-Schliissel
Ordering Code _
Bestell-Bezeichnung

RL H B WF LF  HBL HBH KAPR { ﬁ@
am—
AAUT-T20-R/L-1616-45 ® ® 16 16 183 125 21 5 45°
AAUT-T20-R/L-2020-45 ® ® 20 20 223 125 21 5 45° T20... 1020-M5x7.5 80-T20
AAUT-T20-R/L-2525-45 ® ® 25 25 273 150 - - 45°
min 2.7
Re G

' DMIN "
—— N

N Sag versiyon gosterilmigtir
S R/ght hand version shown
I igt rechte
U Kodu nsor, lnaion N
Insert Code " somessung () Sane | nnmamnonsied |ond ety | Hiro oo
Weﬂa’ep/affen-ﬁezg/(;/mung Sorte | Kleinster Durchmesser o Stechtiefe bis zu Stechbreite
RL CW S RE CDX

T20.00.0815.45.04R/L ® ® 15 3.25 04 1.6 8 VK20F01 8 1.6 1.5
T20.00.1220.45.05R/L ® O 2.0 S22 0.5 1.8 12 VK20F01 12 1.8 2.0
T20.00.2024.45.06R/L ® O 24 3.25 0.6 2.0 20 VK20F01 20 2.0 24

AAUT.. Tipi katerlerle kullaniniz. / Use with AAUT type toolholder. / Einsatz mit AAUT-Werkzeughalter
Kullanim oncesinde dip bosluk islenmis olmalidir. / The undercut must be placed before axial machining. / Der Freistich muss vor der Axialbearbeitung gefertigt werden
Indekslendiginde boy =0.02mm / Indexability length +0.02mm | Wiederholgenauigkeit Lénge + 0,02 mm

ralk ) min 2.7
B DM/N
a o j
m g Sag versiyon gosterilmistir
Right hand version shown

Abbildung zeigt rechte Ausfiihrung

Ug Olgiileri (mm)
Ug Kodu Insert Dimension (mm)

Kalite Minimum Cap @ Kanal Derinligi
Insert Code Grade | Minimum Diameter @ | Depth of Groove Up to

Wi VOVE
Wendep/affen-Beze/c/mung R L CW S RE CDX DMIN Sorte | Kleinster Durchmesser o Stechtiefe bis zu Stechbreite

Abmessung (mm)

T20.00.1220.45.10R/L ® O 20 3.25 1.0 1.8 12 VK20F01 12 1.8 2

AAUT.. Tipi katerlerle kullaniniz. / Use with AAUT type toolholder. / Einsatz mit AAUT-Werkzeughalter
Kullanim oncesinde dip bosluk islenmis olmalidir. / The undercut must be placed before axial machining. / Der Freistich muss vor der Axialbearbeitung gefertigt werden
Indekslendiginde boy =0.02mm / Indexability length +0.02mm | Wiederholgenauigkeit Ldnge + 0,02 mm

R: Sag / Right/ Rechts L: Sol/Left/Links Siparig Ornegji/Ordering Example/ Bestellbeispiel
o Stokta / In Stock /Auf Lager ©Stokta Yok / Non Stock Item / Kein Lagerartikel, Lieferzeit auf Anfrage 1 ad./pcs./stiick AAUT-T20-R-1616-45
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