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QUICK MOLD CHANGE SYSTEM
(INJECTION)

QUICK DIE CHANGE SYSTEM
(PRESS)

HIZLI KALIP DEĞİŞTİRME SİSTEMİ
QUICK MOLD CHANGE SYSTEM
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Quick Die Change System

Hızlı Kalıp Değiştirme Sistemi

Uygulama
• Pres - hidrolik pres - enjeksiyon
• Değişik otomatik makina bağlama sistemi

Application
• Press - hydraulic press - injection 
• Different automatic machine clamp system

Model: DL - DB - DLS - DBS

•  Hidrolik tipi, yaylı tipi.
•  Hydrauijc type, spring type. 

•  T veya U kanala kurulur.
•  Install in the T-slot or U-slot.

•   Kalıbı bağlamak için civata kullanılan geleneksel metodların yerini alır.
•  Replacing the traditional method which uses screws to fix dies.

•   Ürün T-Kanal pleytli tezgahlarda kullanılır.
•  Using T-Slots to lock or fix directly on the plate.

• Makinelerde basınç denetleme ve interlock özelliği.
•  Capable of pressure inspection and interlocking with machines. 

• Aygıtlar arası eşit seviyede hareket operasyon güvenliğini sağlar.
•  The movements between each devices will be pined down mutually
  in order to ensure operational safety.

Model: RC - RD - RE/RF - RS - RSM

•  Tezgah pleyti üzerine kalıp kolayca itilebilir veya çekilebilir.
•  Can pull out and push in the die from the plate easily. 

•  Kaydırma kolunun 4 ayrı modeli vardır.
•  There are 4 different models of die arm.

Hızlı Kalıp Değiştirme Sistemi
Kalıpların hızlı değiştiği, modellerin çeşitli ve üretim adetlerinin
(talep miktarlarının) az olduğu zamanlarda kalıp değiştirme süresini
azaltıp iş güvenliğini sağlamaktır. Bu durumda hızlı kalıp değiştirme
sistemine geçmenin tam vaktidir.

Quick Die Change System
It's an era for making high frequence of die changing with
multiple patterns and small quantity. In order to save die
changing time and ensure operational safety, it is just in time
to apply Quick Die Change System.

•  Makineye bağlanmak için interlock control switch donanımlıdır.
•  It is equipped with interlock control switch for connecting to the machine. 
•  Oluşabilecek herhangi bir operasyon hatasını engelemek için güvenlik
  kontrol aygıtı ile birlikte tasarlanmıştır.
•  It is designed with safety control device which prevents any operation error.
• PLC Uygulama mevcuttur.
• PLC Application available.

Elektronik Operasyon Kontrol Paneli
Electronic Control Operation Panel

Hava Tahrikli Hidrolik Pompa Ünitesi
Air Driven Hydraulic Pump Unit

Kalıp Kaldırma / Die Lifter

Kalıp Kaydırma Kolu / Die Arm

Kalıp Pabucu / Die Clamp

Model : CA - CAS - CV - CC - CB - CBS - CD
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Quick Die Change System (Diagram for Press Machine)

Hızlı Kalıp Değiştirme Sistemi (Pres Şeması)

Quick Mold Change System (Diagram for Injection Machine)

Hızlı Kalıp Değiştirme Sistemi (Enjeksiyon Şeması)

To Press Machine
Pres Makinası

Electric Circuit

Elektrik Devresi

Hidrolik Ünite
Hydraulic Unit

Hava
Air

Üst Kalıp Devresi (1)
Upper Die Circuit (1)

Üst Kalıp Devresi (2)
Upper Die Circuit (2)

Alt Kalıp Devresi
Lower Die Circuit

Kalıp Kaldırma Devresi
Die Lifter Circuit

Kalıp / Die

Üst Pleyt / Upper Slide

CB Clamp

DL Dia Lifter
DL Kalıp Kaldırma

Alt Pleyt / Bolster

Kalıp /Die

CB Clamp

Kalıp Kaydırma Kolu

Die Arm

Kalıp / Die

Sağ Pleyt / Right Slide

Kalıp / Die

Sol Pleyt / Left Slide

CB Clamp

CB Clamp

Sağ Kalıp Devresi (1)
Right Die Circuit (1)

SolKalıp Devresi (1)
Left Die Circuit (1)

SolKalıp Devresi (2)
Left Die Circuit (2)

Sağ Kalıp Devresi (2)
Right Die Circuit (2)

Operatör Kontrol Paneli
Analog Kontrol Ünitesi

Operation Control Panel
Analog Control Unit

Operatör Kontrol Paneli
PLC Kontrol Ünitesi

Operation Control Panel
PLC Control Unit

Operatör Kontrol Paneli
Analog Kontrol Ünitesi

Operation Control Panel
Analog Control Unit

Operatör Kontrol Paneli
PLC Kontrol Ünitesi

Operation Control Panel
PLC Control Unit

To Injection Machine

Enjeksiyon Makinası

Electric Circuit

Elektrik Devresi

Hidrolik Ünite
Hydraulic Unit

Hava
Air
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Quick Die Change System (Press)

Hızlı Kalıp Değiştirme Sistemi (Pres)

Kalıbı yükleyin.
Bir vinç veya forklift kullanarak kalıbı yükleyin.
Kalıp kaydırma kolu ile kolay yükleme imkanı sağlar.

Load the die
Load the die using a crane or forklift. 
The pre-rollers enable easy loading.

Pleytin üzerinde kalıbı ayarlayın.
Kontrol panelinden butona basarak kalıp kaldırıcı indirilir
ve kalıp pleyte temas eder.
Kalıp Kaldırma : Hidrolik Basınç

Set the die on the bolster.
With push-button operation, the die lifter releases and
the die makes contact with the bolster.
Die Lifter ： Hydraulic Pressure

OFF

OFF

Kalıbı pleyte aktarın.
Kalıp kaydırma kolu kalıp kaldırıcılarla kalıbı hareket ettirmek için
çok az kuvvet gerekir. Kalıp kaldırıcıları T - / U - kanallarına yerleştirilmiştir.
Kalıp kaldırma: Hidrolik basınç

Transfer the die to the bolster.
With the pre-rollers and die lifters,minimal force is required to move the die.
Die lifters are set in the T - / U- slots.
Die Lifter ： Hydraulic pressure

ON

ON

Hidrolik pabucları ayarlayın.
Hidrolik pabuçları kalıba göre ayarlayın.
Hidrolik pabuçları T kanalları üzerine kaydırarak kalıba yaklaştırın.
Hidrolik Pabuç : Hidrolik Basınç

Set the automatic clamps.
Set the slide to the bottom dead center .
Slide automatic clamps on the T -slot and bring them near the die.
Hydraulic Clamp ： Hydraulic Pressure

OFF

OFF

Kalıbı kilitle.
Kontrol panelinden butona basarak hidrolik pabuçlarla kalıbı kilitleyin.
Güvenlik onayından sonra kalıp kaydırma kolu çıkarılabilir.
Hidrolik Pabuç: Hidrolik Basıncı

Lock the die.
With push-button operation, automatic clamps lock the die. 
After safety confirmation, the pre-roller can be removed.
Hydraulic Clamp ： Hydraulic Pressure ON

ON

Kalıp
Die

Kalıp Kaydırma Kolu
Die Arm

1

Kalıp Kaldırma (Yukarıda)
Die Lifter (Lifted Up)

2

Kalıp Kaldırma (Aşağıda)
Die Lifter (Down)

3

4

5
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Hydraulic Clamp Model CA

Hidrolik Pabuç Model CA

Ürün Nr. 1010 Hidrolik Pabuç Model CA
•  Pabuç ölçüleri (A), (B) ve (C) T-Kanala bağlı olarak belirlenir.
•  Eğer pabuç ölçüsü (H+d) yukarıdaki maksimum değerlerden
  fazla ise, özel tasarım olarak kabul edilir.
•  Standart Sıcaklık : 60°

Hidrolik basınç / Hydraulic pressure : 250kgf/cm2

Product Nr. 1010 Hydraulic Clamp Model CA
•  The sizes of clamps (A),(B) and (C) are made  based on the size of T slot.
•  If the thickness of clamp (H+d) is more than  the max. value listed on
  the left, it will be regarded as special pattern.
•  Standard Temperature : 60°

•  Satın almadan önce T-Kanal (a,b,c,d) ölçüsü ve
  kalıp tabanı kalınlığını (H) bildiriniz.

•  Please indicate the size of T-slot (a,b,c,d) and the
  thickness (H) of the template for the die when
  purchasing.

Model CA-1 CA-2 CA-4 CA-6 CA-10 CA-16 CA-25

Bağlama kapasitesi

Toplam strok (X)

Pabuç strok (Y)

Muhafaza edilen strok (Z)

Silindirin toplam hacmi

Kalıp taban kalınlığı toleransı (H)

Ton

mm

mm

mm

cc

mm

1

6

3

3

3

±1.5

2

8

4

4

7

±2

4

8

4

4

13

±2

6

8

4

4

21

±2

10

8

4

4

32

±2

16

8

4

4

54

±2

25

8

4

4

76

±2

Capacity of clamp

Total stroke (X)

Stroke of clamp (Y)

Preserved stroke (Z)

Total volumn of cylinder

The tolerance of the template thickness (H)

Referans
Nr.

1010-CA01

1010-CA02

1010-CA04

1010-CA06

1010-CA10

1010-CA16

1010-CA25

PØF

44

53

65

82

99

126

150

E

48

52

58

65

71

82

100

ØG

12

16

23

30

38

45

55

ØJ

30

48

58

64

78

88

98

H+d
max.

60

80

90

100

110

120

140

L
max.

12

17

20

25

30

38

45

a
min.

8

12

16

18

22

28

36

K

9.5

12

15

15

15

17

23

PT1/8

PT1/8

PT1/4

PT1/4

PT1/4

PT1/4

PT1/4

L: Pabuç için şablonun uzunluğu

L: Template’s length for clamp

Kalıp
Die

U Kanal
U Cut
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Pnömatik Slayt Konsol Model CAS
Pneumatic Slide Console Model CAS

- 0,1
+0,1

15
55

- 
0,

1
+0

,1

b

Delik Delme Şablonu
Hole Pattern for Installation

120

42
,5

M12x25

Ø10x20

(d
) m

in
. 2

2
(c

) m
in

. 1
8

m
ax

. 5
5

a

m
in

. 8
5

Pres Üst Koç

Alt Tabla

Bolster

Press Slide

Kalıp

Die

Ürün Nr. 1010 Pnömatik
Slayt Konsol Model CAS
• Satın almadan önce strok mesafesini bildiriniz.
•  Hidrolik Pabuç Basınç 250kgf/cm2

•  Pnömatik Slayt Konsol Hava Barı Max. 10 bar

Product Nr. 1010 Pneumatic
Slide Console Model CAS
• Please inform the stroke distance before purchase
• Hydraulic clamp pressure 250kgf/cm
• Pneumatic Slide Console Air Bar Max.

Sürme Hızı
Traveling Speed

m/sec.

Referans
Nr.

1010-CAS04

1010-CAS06

1010-CAS10

1010-CAS16

28 - 32

28 - 32

28 - 32

28 - 32

min - max
X

8

8

8

8

Z

4

4

4

4

ØF

65

82

99

126

1

1

1

1

Strok Mesafesi
Traveling Stroke

(S)

-

-

-

-

Bağlanma Kapasitesi
Capacity of Clamp

27

36

42

51

E

62

69

75

86

36
0+

S
tro

k

80

105

X
Z

ØF

S

E

Kalıp / Die

Kalıp Yakınlık Sensörü

Geri Yakınlık Sensörü

Hava Girişi (İleri)

Hava Girişi (Geri)

Hidrolik Pabuç Model

Valf Kutusu

Valve Box

Air Input (Back)

Air Input (Forward)

Mold Proximity Sensor

Hydraulic Clamp Model

Back Proximity Sensor
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Önemli Not
(Z) Muhafaza edilen strok ayar değişiminde
kontrol edilmeli

Notes
The set stroke (Z) must be checked when
changing the settings. 

Hydraulic Clamp Model CV

Hidrolik Pabuç Model CV

Ürün Nr. 1010 Hidrolik Pabuç Model CV
•  Vidalanarak mesafe ayarı yapılabilir.
•  Standart Sıcaklık : 60°

Product Nr. 1010 Hydraulic Clamp Model CV
• Screw-distance adjustment can be made.
•  Standard Temperature : 60°

Hidrolik basınç / Hydraulic pressure : 250kgf/cm2

Model

Bağlama kapasitesi

Toplam strok (X)

Pabuç strok (Y)

Muhafaza edilen strok (Z)

Silindirin toplam hacmi

Kalıp taban kalınlığı toleransı (H)

Ton

mm

mm

mm

cc

mm

CV-4

4

8

4

4

13

±2

CV-6

6

8

4

4

21

±2

CV-10

10

8

4

4

32

±2

Capacity of clamp

Total stroke (X)

Stroke of clamp (Y)

Preserved stroke (Z)

Total volumn of cylinder

The tolerance of the template thickness (H)

1010-CV102727160

1010-CV102727200

1010-CV102732160

1010-CV102732200

1010-CV062424125

1010-CV062424160

1010-CV062428125

1010-CV062428160

Referans Nr.

1010-CV042020125

1010-CV042020160

1010-CV042022160

1010-CV042022125

26.6

26.6

31.6

31.6

23.6

23.6

27.6

27.6

A

19.6

19.6

21.6

21.6

27

27

32

32

24

24

28

28

20

20

22

22

18

18

20

20

16

16

18

18

C

12

12

14

14

110

125

110

125

85

110

85

110

D

85

110

85

110

E + K1
Ayar

Mesafesi

70

70

70

70

77

77

77

77

83

83

83

83

15

40

15

40

8

33

8

33

27

42

27

42

99

99

99

99

82

82

82

82

F

65

65

65

65

160

200

160

200

125

160

125

160

Max. L

125

160

125

160

M27

M27

M27

M27

M24

M24

M24

M24

M

M20

M20

M20

M20

27

27

27

27

24

24

24

24

ØG

20

20

20

20

78

78

78

78

64

64

64

64

ØJ

58

58

58

58

15

15

15

15

15

15

15

15

K

15

15

15

15

PT 1/4

PT 1/4

PT 1/4

PT 1/4

PT 1/4

PT 1/4

PT 1/4

PT 1/4

P

PT 1/4

PT 1/4

PT 1/4

PT 1/4

46

46

50

50

40

40

44

44

B

32

32

35

35

ØF

M

E
 +

 K
1

L

D

A

B

C

K

P

ØG

ØJ

Mesafe Sabitleme Civatası
Distance Fixing Screw

Kalıp
Die

U Kanal
U Cut
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Hidrolik basınç / Hydraulic pressure : 250kgf/cm2

Model CC-1 CC-2 CC-4 CC-6 CC-10

Bağlama kapasitesi

Toplam strok (X)

Pabuç strok (Y)

Muhafaza edilen strok (Z)

Silindirin toplam hacmi

Kalıp taban kalınlığı toleransı (H)

1

9

4

5

3

±1.5

2

9

4

5

7.5

±2

4

9

4

5

13

±2

6

12

4

8

21

±2

10

12

4

8

38

±2

Capacity of clamp

Total stroke (X)

Stroke of clamp (Y)

Preserved stroke (Z)

Total volumn of cylinder

The tolerance of the template thickness (H)

Ton

mm

mm

mm

cc

mm

Hydraulic Clamp Model CC

Hidrolik Pabuç Model CC

Ürün Nr. 1015 Hidrolik Pabuç Model CC
•  Pabuç ölçüleri (A),(B),(C) ve (D) T-Kanala bağlı olarak belirlenir.
•  Standart Sıcaklık : 60°

Product Nr. 1015 Hydraulic Clamp Model CC
•  The sizes of clamps(A),(B),(C) and (D) are made  based on the size of T-slot.
•  Standard Temperature : 60°

Referans Nr.

1015-CC01

1015-CC02

1015-CC04

1015-CC06

1015-CC10

A
min.

10

14

18

22

24

H
min. - max

20-35

25-40

25-40

35-55

40-60

E

43

50

65

80

100

F

G+43

G+50

G+60

G+65

G+82

G

H+9

H+9

H+9

H+12

H+12

I

Ø16

Ø18

Ø30

Ø37.5

Ø50

J

75

91

115

130

160

K

33

43

55

65

85

L
min.

27

30

40

48

60

M

21.5

25

32.5

40

49

T

1/8

1/8

1/8

1/4

1/4

U

M5

M5

M8

M10

M12

C
min.

6.5

10

12

14

16

Kalıp
Die

•  Satın almadan önce T-Kanal (a,b,c,d) ölçüsü ve
  kalıp tabanı kalınlığını (H) bildiriniz.

•  Please indicate the size of T-slot (a,b,c,d) and the
  thickness (H) of the template for the die when
  purchasing.

S
tr

ok
e

T
E

F

G

ØI

U

J
K

M
(L min.) Plaka Bağlama Derinliği
(L min.) Depth Of Plate Clamping

1

Kalıp
Dia

45
°

Sabitleme Civatası
Fixing Screw
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Hydraulic Clamp Model CB

Hidrolik Pabuç Model CB

Referans
Nr.

1015-CB01

1015-CB02

1015-CB04

1015-CB06

1015-CB10

1015-CB16

1015-CB25

H+d
min. max

PL

74.5

110

134

159

189

230

265

J

14.5

20

24

29

30

30

30

F

44

68

79

96

117

129

156

G

20

32

40

46

54

58

70

H
min.

25

25

25

30

40

40

45

100

100

130

150

140

130

120

E
min.

42

73

77

92

114

126

148

a
min.

10

14

18

22

24

28

36

C
min.

6.5

10

12

14

16

20

23

K

60

90

110

130

159

200

235

PT1/8

PT1/4

PT1/4

PT1/4

PT1/4

PT1/4

PT1/4

Referans
Nr.

1015-CBL01

1015-CBL02

1015-CBL04

1015-CBL06

1015-CBL10

1015-CBL16

1015-CBL25

H+d
min. max

PL

74.5

110

134

159

189

230

265

J

14.5

20

24

29

30

30

30

F

44

68

79

96

117

129

156

G

20

32

40

46

54

58

70

H
min.

25

25

25

30

40

40

45

100

100

130

150

140

130

120

E
min.

42

73

77

92

114

126

148

a
min.

10

14

18

22

24

28

36

C
min.

6.5

10

12

14

16

20

23

K

60

90

110

130

159

200

235

PT1/8

PT1/4

PT1/4

PT1/4

PT1/4

PT1/4

PT1/4

Model

Bağlama kapasitesi

Toplam strok (X)

Pabuç strok (Y)

Muhafaza edilen strok (Z)

Silindirin toplam hacmi

1

6

2.5

3.5

3

±1.5

CB-1
CBL-1

CB-2

2

8

3

5

7.5

±2

CBL-2
CB-4

4

8

3

5

13

±2

CBL-4
CB-6

6

8

3

5

21

±2

CBL-6
CB-10

10

8

3

5

38

±2

CBL-10
CB-16

16

8

3

5

55

±2

CBL-16
CB-25
CBL-25

25

8

3

5

98

±2

Capacity of clamp

Total stroke (X)

Stroke of clamp (Y)

Preserved stroke (Z)

Total volumn of cylinder

Ton

mm

mm

mm

cc

mm

•  Satın almadan önce T-Kanal (a,b,c,d) ölçüsü ve
  kalıp tabanı kalınlığını (H) bildiriniz.

•  Please indicate the size of T-slot (a,b,c,d) and the
  thickness (H) of the template for the die when
  purchasing.

Ürün Nr. 1015 Hidrolik Pabuç Model CB
•  Pabuç ölçüleri (A),(B),(C) ve (D)
  T-Kanala bağlı olarak belirlenir.
•  Standart Sıcaklık : 60°
•  Hidrolik basınç 250kgf/cm2 

Product Nr. 1015 Hydraulic Clamp Model CB
•  The sizes of clamps(A),(B),(C) and (D)
  are made  based on the size of T-slot.
•  Standard Temperature : 60°
•  Hydraulic pressure : 250kgf/cm2

Ürün Nr. 1015 Hidrolik Pabuç Model CBL
•  Pabuç ölçüleri (A),(B),(C) ve (D)
  T-Kanala bağlı olarak belirlenir.
•  Standart Sıcaklık : 60°
•  Hidrolik basınç 250kgf/cm2 

Product Nr. 1015 Hydraulic Clamp Model CBL
•  The sizes of clamps(A),(B),(C) and (D)
  are made  based on the size of T-slot.
•  Standard Temperature : 60°
•  Hydraulic pressure : 250kgf/cm2

Kalıp
Die

Hydraulic Clamp Model CBL
Hidrolik Pabuç Model CBL

Kilitleme seçenekli
Not

Note
With locking option

The tolerance of the
template thickness (H)

Kalıp taban kalınlığı toleransı (H)
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Hydraulic Clamp Model CBS

Hidrolik Pabuç Model CBS

•  Satın almadan önce T-Kanal (a,b,c,d) ölçüsü ve
  kalıp tabanı kalınlığını (H) bildiriniz.

•  Please indicate the size of T-slot (a,b,c,d) and the
  thickness (H) of the template for the die when
  purchasing.

Satın almadan önce strok mesafesini bildiriniz.
Hidrolik Basınç : 250kgf/cm2

Please inform the stroke distance before purchase.
Hydraulic pressure : 250kgf/cm2

Model CBS-1 CBS-2 CBS-4 CBS-6 CBS-10 CBS-16 CBS-25

1

6

2.5

3.5

3

±1.5

2

8

3

5

7.5

±2

4

8

3

5

13

±2

6

8

3

5

21

±2

10

8

3

5

38

±2

16

8

3

5

55

±2

25

8

3

5

98

±2

Capacity of clamp

Total stroke (X)

Stroke of clamp (Y)

Preserved stroke (Z)

Total volumn of cylinder

The tolerance of the template thickness (H)

Traveling Stroke (S)

Ton

mm

mm

mm

cc

mm

Alt Tabla

Bolster

Pres Üst Koç

Press Slide

Kalıp

Die

Nr.1010-CAS...

Nr.1015-CBS...

Referans
Nr.

1015-CBS01

1015-CBS02

1015-CBS04

1015-CBS06

1015-CBS10

1015-CBS16

1015-CBS25

H+d
min. max PL

74.5

110

134

159

189

230

265

J

14.5

20

24

29

30

30

30

F

44

68

79

96

117

129

156

G

20

32

40

46

54

58

70

H
min.

25

25

25

30

40

40

45

100

100

130

150

140

130

120

E
min.

42

73

77

92

114

126

148

a
min.

10

14

18

22

24

28

36

C
min.

6.5

10

12

14

16

20

23

K

60

90

110

130

159

200

235

PT1/8

PT1/4

PT1/4

PT1/4

PT1/4

PT1/4

PT1/4

Ürün Nr. 1015 Hidrolik Pabuç Model CBS
•  Pabuç ölçüleri (A),(B),(C) ve (D)
  T-Kanala bağlı olarak belirlenir.
•  Standart Sıcaklık : 60°

Product Nr. 1015 Hydraulic Clamp Model CBS
•  The sizes of clamps(A),(B),(C) and (D)
  are made  based on the size of T-slot.
•  Standard Temperature : 60°

Kalıp
Die

Bağlama kapasitesi

Toplam strok (X)

Pabuç strok (Y)

Muhafaza edilen strok (Z)

Silindirin toplam hacmi

Kalıp taban kalınlığı toleransı (H)

Strok Mesafesi (S)

Pnömatik Piston

Sensör

S

Pneumatic Piston

Sensor

Otomatik komut ile ilerler.
Not Note

Proceeds with automatic command.
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Hydraulic Clamp Model CD

Hidrolik Pabuç Model CD

Hidrolik basınç / Hydraulic pressure : 250kgf/cm2

Model

Bağlama kapasitesi

Toplam strok (X)

Pabuç strok (Y)

Muhafaza edilen strok (Z)

Silindirin toplam hacmi

Kalıp taban kalınlığı toleransı (H)

CD-2

2

8

3

5

7.5

±2

CD-4

4

8

3

5

13

±2

CD-6

6

8

3

5

21

±2

CD-10

10

8

3

5

38

±2

CD-16

16

8

3

5

55

±2

CD-25

25

8

3

5

98

±2

Capacity of clamp

Total stroke (X)

Stroke of clamp (Y)

Preserved stroke (Z)

Total volumn of cylinder

The tolerance of the template thickness (H)

Referans
Nr.

1015-CD02

1015-CD04

1015-CD06

1015-CD10

1015-CD16

1015-CD25

A

12

12

15

15

20

20

C

80

100

120

150

200

235

F

76

87

104

124

138

168

G

30

30

30

36

44

48

D

98

109

126

148

166

200

E
min.

90

93

109

131

142

163

W

124

135

152

174

200

240

N
max.

25

30

35

40

50

60

B

20

25

30

35

40

45

T

M10x20D

M12x24D

M12x24D

M14x28D

M18x36D

M22x45D

Ton

mm

mm

mm

cc

mm

Ürün Nr. 1015 Hidrolik Pabuç Model CD
•  Standart Sıcaklık : 60°

Product Nr. 1015 Hydraulic Clamp Model CD
•  Standard Temperature : 60°

Stroke 

T

D

C

N A B
E

G

F W

PT
1/

4

Kalıp
Mold

Pleyti dişli tezgahlarda kullanım olanağı sağlar.
Not Note

It can be used in machines with holes on the plate.




