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İş Güvenliği ve El Aletlerinin Yanlış Kullanımı

Anahtarlarınızı, ağız ölçüsüne uygun cıvatalarda 
kullanınız. Anahtar ve cıvatadaki ölçü uyuşmazlığı, 
üründe ağız aşınmasına neden olur.
Use wrenches with bolts of appropriate size. Size 
discrepancy between wrench  and bolt will lead to
wear on tool edge.
 

Tozlu ve çapaklı alanlarda 
mutlaka gözlük kullanınız.
Make sure to wear googles in work 
areas with dust and burrs.

Yüksek sesli ortamlarda 
mutlaka kulaklık kullanınız.
Make sure to wear ear protection 
in work areas with high levels of noise.

Kimyasal madde içeren 
işlerde mutlaka eldiven ve 
maske kullanınız. Make sure to wear gloves 
and facemask for works involving 
chemical materials.

Anahtarların ağzına taşlama işlemi yapmayınız; sert 
cisimler sürterek müdahale etmeyiniz. Bu durum 
anahtarınızın ağız yapısını bozar.
Do not grind or expose the edge of wrenches to hard 
objects. This will deform the tool edge structure.

Anahtar gövdesine boru takarak kuvvet 
uygulamayınız. Anahtarınızın ağız yapısının bozul-
masına, kırılmalara ve yaralanmalara 
neden olabilir.
Do not apply force to the wrench by attaching a pipe to 
the tool body. This may result in deformation of tool edge, 
breakage or injury.

Anahtar gövdesine çekiç ile darbe uygulamayınız. 
Ağız yapısında bozulmalara, kırılma ve 
yaralanmalara neden olabilir. 
Do not hit the wrench body with a hammer. This may result 
in deformation of tool edge, breakage or injury.

Lokma anahtarlarınızı uygun 
ölçülerdeki cıvatada, en geniş yüzeyde dik olarak 
kullanınız. Lokma anahtarların cıvataya eğik olarak 
takılıp kullanılması, kavrama yüzeyini azaltarak ürünün 
kullanım ömrünü kısaltacaktır.
Use box wrenches with bolts of appropriate size, placed 
perpendicularly on the largest area of contact. Use of a box 
wrench at an angle will reduce the gripping surface and 
result in a shorter useful life.

Çekici amacı dışında kendinden daha sert 
malzemelere vurmayınız, eğik olarak kullanmayınız. 
Mantarlaşmış bölgeleri mutlaka 
temizleyerek kullanınız. 
Do not use a hammer outside its intended purpose or to 
hit objects harden than the hammer. Do not hit at an angle. 
Make sure to clean weakened parts before use.

Tornavidayı amacı dışında sökme
işlemlerinde kullanmayınız.
Do not use the screwdriver as a levering tool out 
of its intended purpose.

Tornavidayı amacı dışında keski gibi ya da 
darbeli olarak kullanmayınız.
Do not use the screwdriver as a chiselling tool or for 
impacting out of its intended purpose.

Dolapları çekerek değil iterek kullanınız.
Do not pull the set cabinets. Push to move the cabinets.

Dolapların birden fazla çekmecesini 
aynı anda açık bırakmayınız. Ağırlık merkezi 
değişerek dolabın devrilmesine neden olacaktır.
Do not leave multiple drawers of set cabinets open at the 
same time. This will move the centre 
of gravity and cause toppling.

Dolapların çekmecelerini ayağınızla kapatmaya 
ya da basamak, merdiven olarak kullanmaya 
çalışmayınız. Bu gibi durumlar yaralanmalara
sebep olacaktır.
Do not use your foot to close a cabinet drawer or 
attempt to use cabinet drawers as a stepladder. 
Such actions will result in injury.14

206

Elektrik akımı geçme (1000V üzeri hariç) 
ihtimali olan tüm yerlerde IEC  60900’a 
göre izoleli uygun el aletleri kullanılmalıdır.
Hand tools with IEC 60900 compliant isolation
must be used for any work involving risk of 
electrical current (excluding 1000V and above).
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TEKNİK BİLGİLER/TECHNICAL DATA

ANAHTAR AĞZI ÖLÇÜLERİ VE VİDA ÇAPLARI
SPANNER JAW WIDTH ACCROSS FLATS  and THREAD DIAMETERS

inch mm inch mm

4 2 5/32 0,1562 3,97 8 BA 0,152 3,86

4,5 2,3 7 BA 0,172 4,87

5 2,5 3/16 0,1875 4,76 6 BA 0,193 4,90

5,5 3,5 7/32 0,2187 5,56 5 BA 0,220 5,59

6 26,8 1/4 0,2500 6,35 4 BA 0,248 6,30

1/16 W 0,256 6,50

7 4 9/32 0,2812 7,14 3 BA 0,282 7,16

3/32 W 0,297 7,54

7-8 5 5/16 0,3125 7,94 2 BA 0,324 8,23

9 5 Alt 11/32 0,3438 8,73 1/8 W (3/16) 0,340 8,64

3/8 0,3750 9,52 1 BA 0,365 9,27

8-10 6 13/32 0,4062 10,32 0 BA (7/32) 0,413 10,49

11 7 7/16 0,4375 11,11 3/16 W 1/4 0,445 11,30

12
10-13 8 1/2 0,5000 12,70 1/4 W 5/16 0,525 13,34

14* 8 Alt 9/16 0,5625 14,29

15 10 KFZ 19/32 0,5938 15,08 5/16 W 3/8 0,600 15,24

16 10 5/8 0,6250 15,88

13-15-17 10 11/16 0,6875 17,46

18 12 3/8 W 7/16 0,710 18,03

15-18-19 12 3/4 0,7500 19,05

20* 25/32 0,7812 19,84

18-21 14 13/16 0,8125 20,64 7/16 W 1/2 0,820 20,83

22-24 14 12 7/8 0,8750 22,22

23* 1/2 W 9/16 0,920 23,37

21-24* 16 15/16 0,9375 23,81

25*-27* 1, 1,0000 25,40

26* 9/16 W 5/8 1,010 25,65

27 18 16 1.1/16 1,0625 26,99

27-28*-30 5/8 W (11/16) 1,100 27,94

1.1/8 1,1250 28,58

27-30-34 20 1.3/16 1,1875 30,16 11/16 W 3/4 1,200 30,48

32-36-41 22 20 1.1/4 1,2500 31,75

1.5/16 1,3125 33,34 3/4 W 7/8 1,300 33,02

34 22 1.3/8 1,3750 34,92 13/16 W (15/16) 1,390 35,31

36-41 24 22 1.7/16 1,4375 36,51

38* 1.1/2 1,5000 38,10 7/8 W 1 1,480 37,59

41-46 27 24 1.5/8 1,6250 41,28

1.11/16 1,6875 42,86 1. W 1.1/8 1,670 42,42

1.3/4 1,7500 44,45

46-50 30 27 1.13/16 1,8125 46,04

1.7/8 1,8750 47,62 1.1/8 W 1.1/4 1,860 47,24

50-55 33 30 2, 2,0000 50,80

2.1/16 2,0625 52,39 1.1/4 W 1.3/8 2,050 52,07

55-60 36 2.3/16 2,1875 55,56

2.1/4 2,2500 57,15 1.3/8 W 1.1/2 2,220 56,39

60-65 39 36 2.3/8 2,3750 60,32

2.7/16 2,4375 61,91 1.1/2 W 1.5/8 2,410 61,21

65 42 2.9/16 2,5625 65,09 1.5/8 1.3/4 2,580 65,53

2.5/8 2,6250 66,68

70 45 2.3/4 2,7500 69,85 1.3/4 W 2, 2,760 70,10

2.13/16 2,8125 71,44

75 48 2.15/16 2,9375 74,61

3, 3,0000 76,20 (1.7/8 W) 76,70

80 52 3.1/8 3,1250 79,38 2. W 2.1/4 3,150 80,01

85 56 3.3/8 3,3750 85,72

90 60 3.1/2 3,5000 88,90 2.1/2 3,550 90,17

95 64 3.3/4 3,7500 92,25

3.7/8 3,8750 98,42 2.3/4 3,890 98,81

100 68

105 72 4.1/8 4,1250 104,78 3, 4,180 106,17

110 76 4.1/4 4,2500 107,95

115* 80 4.1/2 4,5000 114,30 3.1/4 4,530 115,06

4                                                              1,90

4.5* 2,64

5 3,55

5,5 4,64

6* 17,6 7,4 5,92 17,6

7 25,2 11,4 9,12 25,2

8 34,5 16,6 13,3 34,5 34,5

9* 45,5 23,0 18,4 45,5 45,5

10 58,1 31,0 24,8 58,1 58,1

11 72,7 40,4 32,3 72,7 72,7

12 89,1 51,5 41,2 89,1 89,1

13 107 64,5 51,6 107 107

14* 128 79,4 63,5 128 128

15 150 96,2 77,0 150 150

16 175 115 92,3 175 175

17 201 134 107 201 201

18 230 160 128 230 230

19* 261 186 149 261 261

20* 294 215 172 294 294

21 330 247 198 330 330

22* 368 281 225 368 368

23* 408 319 255 408 408

24 451 359 287 451 451

25* 496 402 322 496 496

26* 544 449 359 544 544

27 594 499 399 594 594

28* 647 552 442 647 647

30 760 670 536 760 760

32* 884 804 643 884 884

34 1019 951 761 1019 1019

36 1165 1117 994 1165 1165

41 1579 1442 1154 1579 1579

46 2067 1816 1453 2067 2067

50 2512 2145 1716 2512 2512

55 3140 2077 3140 3140

60 3849 2471 3849

65 4021

70 4658

75 5394

0430 0440 0100 1800 1870
0320 0130 1874
0330
0370

ANAHTAR İÇİN MİNİMUM DÖNDÜRME 
MOMENTLERİ
TEST TORQUE VALUES FOR SPANNERS
ISO 1711-1
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* Standart dışı/Not Standardised
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* Standart dışı/Not Standardised
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VİDA AĞIZ ÖLÇÜLERİ
GUIDELINE FOR SCREWDRIVERS

Düz başlı Vidalar — — — —                0.8 x 6 0.8 x 7 1 x 8 1.2 x 10 1.6 x 12 2 x 16 2.5 x 20
Flat head screws

Düz başlı Vidalar 
(küçük) — — —   0.4 x 3.5 0.5 x 4 0.5 x 4.5 0.6 x 5.5 0.8 x 6.5 1 x 8 1.2 x 10 1.6 x 13

Flat head screws 
(small sizes)

Oval başlı Vidalar 0.4 x 3 0.5 x 3.8 —   0.6 x 4.7 0.8 x 5.6 — — — — —
Oval head screws

Havşa başlı Vidalar 0.4 x 3 0.5 x 3.8 —  0.6 x 4.7 0.8 x 5.6 0.8 x 6.5 1 x 7.5 1.2 x 9.2 1.6 x 11 2 x 14.5 2.5 x 18
Countersank head 

screws

"Metrik Vida 
Metric screw"

M 1.6 
(M 1.7) M 2 M 2.3  

(M 2.3)           
(M 2.6)

M 3 (M 3.5) M 4 M 5 M 6 M 8 M 10

Düz başlı Vidalar 0.4 x 3 (3.2) 0.5 x 3.8 0.6 x 4.4     0.6 x 4.5 (5) 0.8 x 5.5 0.8 x 6 1 x 7 1.2 x 8.5 1.6 x 10 2 x 13 2.5 x 16
Flat head screws

YILDIZ VİDALAR İÇİN UYGUN TORNAVİDA AĞIZ ÖLÇÜLERİ
SUITABLE TİPS FOR CROSS HEAD SCREWS

Yıldız Ağız Ölçüsü
Cross Slot Size

Metrik Vidalar
Metric Screw

0 M 1.6 - M 2
1 M 2 - M 2.5 - M 3
2 M 3.5 - M 5
3 M 6  
4 M 8 - M 10

TEKNİK BİLGİLER/TECHNICAL DATA
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1/4" 3/8" 1/2" 1/2" 3/4" 3/4" 1" 1"

M 2 4

4,5

M 2.5 5

M 3 5,5

M 3.5 6 6

M 4 7 7 8

M 5 8 8 9

9 9 10 10

M 6 10 10 11 11

M 7 11 11 12 12

12 12 13 13

M 8 13 13 14 14

14 15 15

15 16 16

M 10 16 17 17 17

M 10 17 18 18 18 18

M 12 18 19 19 19 19

M 12 19 20

20 21 21 21

M 14 21 22 22 22 22 22 22

M 14 22 23 23

23 24 24 24 24 24 24

M 16 25

26

27 27 27 27 27 27

M 18 28

29 29 29

M 20 30 30 30

M 22 32 32 32 30 30

33 33 32 32

M 22 34 34 34 33 33

M 24 36 36 34 34

38 38 36 36

M 27 41 41 38 38

41 41

M 30 46 42

M 33 50 46 46

M 36 55 50

M 39 60 55

M 42 60

M 45 65

M 48 70

M 52 75

50

M

6.3 10 12.5 20 25

METRİK VİDALAR İÇİN LOKMA SEÇİMİ
GUIDE TO METRİC SİZES COVERED BY 
SOCKET WRENCHES FOR EACH DRIVE

1/4 3/8 1/2 3/4 1

M2 4 10,4

M 2.2 4.5* 12,6

M 2.5 5 15,1

M 3 5,5 17,8

M 3.5 6* 20,6 23,2

M 4 7 26,8 33,2

M 5 8 33,6 45,5 94,1

9* 41,1 59,9 119,2

M 6 10 49,1 76,7 147

M 7 11 57,8 96 178

12 67,0 118 212

M 8 13 68,6 141 249

14* 68,6 169 288

15 198 331

16 225 377

M 10 17 225 425

18 225 477

M 12 19* 225 531

20* 225 569

21 225 569 -

M 14 22* 225 569 569

23* 569 569

M 16 24 569 569

25* 569 583

26* 569 624

M 18 27 569 665

28* 569 707

M 20 30 569 795

M 22 32* 569 888

34 569 984

M 24 36 1084 1677

M 27 41 1353 1910

M 30 46 1569 2143

M 33 50 1569 2329

M 36 55 1569 2562

M 39 60 1569 2795

M 42 65 2795

M 45 70 2795

M 48 75 2795
M 52 80 2795

M

6,3 10 12,5 20 25
1107 1110 1113 1119 1125

1114 1120

LOKMALAR İÇİN MİN DÖNDÜRME MOMENTLERİ
TEST TORQUE VALUES FOR SOCETS
ISO 1711-1 (N-m)

1107 1110 1113 1119 1125

m
m

TEKNİK BİLGİLER/TECHNICAL DATA
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TEKNİK BİLGİLER/TECHNICAL DATA

Moment Değerleri Yağlanmış Civatalar İçin %20 Azaltılmalıdır.
Torgue Volues Should be Decreased of 20% for Lubricated Screws

14
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